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La pr6sente invention conceme de manifere g6n6rale la protection 
rapproch6e d'un poste de travail situ6 dans une atmosphdre contamin6e, et plus 
particuli^rement un dispositif de protection rapproch6e de produits sensibles d la 
contamination par des agents contaminants v6hicul6s par I'ambiance, lesdits 
5 produits 6tant positionn6s sur un plan de travail tel qu'un convoyeur. 

L'invention trouve une application particuli6rement avantageuse dans le 
domaine de Tindustrie agro-alimentaire ou pharmaceutique ou les produits sont 
g6n6ralement sensibles ^ la contamination v6hicul6e par Tambiance au cours de 
leur 6laboration, et lors de leur transport sur un convoyeur avant leur 
1 0 conditionnement. 

Un tel dispositif selon l'invention permet de prot6ger notamment un plan de 
travail individuel d*6laboration et/ou de transport de tels produits sensibles, tel qu'un 
convoyeur sur lequel sont positionn6s lesdits produits, par diffusion d'une veine d'air 
st6rile selon une direction sensiblement perpendiculaire ou parall6le audit 
1 5 convoyeur, ledit dispositif s'6tendant le long dudit convoyeur, 

Dans certains cas, il se peut que le dispositif de protection rapproch6e tel 
que pr6clt6 pr6sente au moins une extr6mit6 accol6e d une paroi de sorte qu'il 
existe un intervalle d'air entre ladite paroi et ladite extr6mit6. 

Cette paroi est par exemple une paroi de sortie de machine tel qu'un four, 
20 s'6levant. verticalement et pr6sentant une ouverture d6bouchant sur ledit plan de 
travail prot6g6 par le dispositif de protection. 

Cette paroi peut aussi §tre une paroi d*extr6mit6 d'un autre dispositif de 
protection rapproch6e similaire, mis au bout dudit dispositif de protection sans 
fixation m6canique, pour constituer avec celui-ci un assemble de protection 
25 rapproch§e d'un plan de travail de grande longueur. 

Les extr6mit6s d'un tel dispositif de protection d6j^i connu, sont 
g6n6ralement femi6es par des parois Stanches, et Tintervalle d'air cr66 entre ladite 
paroi et ladite rextr6mit6 accol6e du dispositif constitue une zone ^ risque oCi des 
inductions d'air ambiant contamin6 peuvent se produire. L'induction d'air ambient 
30 contamin§ produit par aspiration, consiste en un flux d'air contamin6 dirig6 vers le 
plan de travail ou sont dispos6s les produits sensibles. Ce flux d'air contamind se 
m6lange alors d la veine d'air st6rile diffus6e par le dispositif de protection et la 
pollue. 

Pour paliier cet lnconv6nient, la pr6sente invention propose un nouveau 
35 dispositif pour la protection rapproch6e de produits disposes sur un plan de travail 
tel qu'un convoyeur, sensibles d la contamination par I'ambiance, par diffusion d'une 



2 



veine d'air sterile selon une direction sensiblement perpendiculaire ou paralldle audit 
plan de travail, ledit dispositif s'6tendant le long dudit plan de travail et prdsentant au 
moins une extr6mit6 accol6e d une parol de sorte quil existe un intervalle d'air entre 
ladite extr6mit6 et ladite paroi, caract6risd en ce que ladite extr6mit6 est form6e par 
5 une parol poreuse en mat6riau perfor6, s'6tendant sensiblement 
perpendiculairement d Taxe longitudinal dudit dispositif, de mani^re d cr6er dans 
ledit intervalle une fuite d*air st6rile dirig6e vers rext6rieur d TopposA du plan de 
travail, cette fuite d'air st6rile contrant une 6ventue!le induction d'air ambiant dans 
ledit intervalle vers ledit plan de travail. 
10 Selon d'autres caracteristiques avantageuses et non limitatives de 

invention : 

a) le dispositif comprend une gaine en mat6riau souple diffusant une veine 
d'air sterile selon une direction verticale sensiblement perpendiculaire audit plan de 
travail, ladite gaine 6tant form6e d'une paroi sup6rieure quasi-6tanche et d'une parol 

1 5 Inf6rieure poreuse r6alis6e en mat6riau souple perfor6, s'6tendant longitudinalement 
selon Taxe de la gaine et ddlimitant entre elles un conduit d'alimentation d'air st6rile, 
et ladite extr6mitd de la gaine dtant fonmde par une paroi poreuse rdalisSe en 
matdriau souple perform ; 

b) ladite paroi d'extr^mitd et la paroi longitudinale infdrieure poreuse de la 
20 gaine sopt r§alis6es en un mat6riau de mSme porosit6 ; 

c) le mat6riau souple perfor6 constituant la paroi longitudinale inf6rieure 
poreuse et ladite parol d'extr6mit6 de la gaine est un tissu synth6tique tel qu'un tissu 
polyester ou polypropylene ; 

d) chaque bord longitudinal de la paroi longitudinale sup^rieure de ladite 
25 gaine est prolong^ par une jupe qui s'^tend verticalement en direction du plan de 

travail et qui constitue un moyen de diffusion d'air sterile ^ vitesse rapide par rapport 
k la paroi longitudinale inf^rieure poreuse de la gaine qui diffuse I'air sterile S vitesse 
lente ; 

e) le dispositif comprend une plurality de gaines en matdriau souple 
30 juxtaposSes de sorte que leurs axes soient parall^les et disposes dans un m&me 

plan paralieie au plan de travail, lesdites gaines couvrant toute la largeur dudit plan 
de travail. Selon une variants pr^fdrentielle de ce dispositif le bord longitudinal 
exteme de la paroi sup^rieure quasi-^tanche de la gaine situ^e d chaque extr6mit6 
de la juxtaposition de gaines, est prolong6 par une jupe qui s'6tend verticalement en 
35 direction du plan de travail et qui constitue un moyen de diffusion d'air sterile a 
Vitesse rapide par rapport aux parois inferieures poreuses ; 
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f) les deux jupes de la gaine ou de la juxtaposition de gaines sonl de m§me 
longueur t s'6tendent jusqu'd proximit6 immediate du plan d travail ; 

g) les deux jupes de la gaine ou de la juxtaposition de gaines pr6sentent 
des longueurs diff6rentes. une jupe longue dont la longueur est 6gale 

5 approximativement d la hauteur pr6vue entre I'axe de la gaine et le plan de travail et 
une jupe courte dont la longueur est approximativement 6gale d la moiti6 de la 
longueur de la jupe longue ; 

h) le dispositif comprend une buse de soufflage dispos6e sur un bord 
longitudinal dudit plan de travail et apte ^ produire en direction desdits produits une 

10 veine d'air sterile selon une direction g6n6rale horizontale sensiblement paralldle 
audit plan de travail, ladite buse de soufflage comprenant en sortie un diffuseur d'air 
en mat6riau perfor6 pourvu de parties sup6rieure et inf6rieure qui produisent un flux 
d'air anti-inductif dont la vitesse de diffusion pr6sente une composante normale au 
plan de travail, ladite extr6mit§ de ladite buse de soufflage 6tant form6e par une 

15 parol r§alis6e en mat^riau perform ; 

i) ladite parol d'extr6mit6 de la buse de soufflage et les parties sup^rieure 
et inf6rieure du diffuseur d'air sont r6alis6es en t6le peffor6e de mSme porosit6 : 

j) la buse de soufflage comporte au niveau de ladite extr6mit6 poreuse, sur 
sa surface sup6rieure s'6tendant horizontalement jusqu'S sa sortie, une bande en 
20 mat6riau perform formant un flux d'air st6rile dirig§ essentiellement verticalement S 
I'opposd du plan de travail : 

k) le dispositif est constitu6 par un caisson positionn6 au-dessus du plan d 
travail, aliment* en air st6rile et pr6sentant une parol Inf6rieure poreuse de diffusion 
d'air sterile selon une direction verticale sensiblement perpendiculaire au plan d 
25 travail, ladite parol poreuse 6tant r6alis6e en t6le perfor6e et pr6sentant un profil tel 
qu'elle assure une diffusion centrale d'air sterile ^ vitesse lente bord6e de cheque 
c6t6 par une diffusion d'air st6rile ^ vitesse rapide. ladite extr6mit6 du caisson 6tant 
fomi6e par une parol comprenant au moins une zone poreuse en mat6riau perfor6 
s'6tendant sur toute la largeur dudit caisson et s'6levant d partir du bord inf6rieur 
30 dudit caisson sur une certaine hauteur d6termin6e. 

L'invention propose 6galement un ensemble de protection rapproch6e de 
produits dispos6s sur un plan de travail tel qu'un convoyeur. sensibles ^ la 
contamination v6hicul6e par I'ambiance. caract6ris6 en ce qu'il comprend un 
dispositif selon invention tel que d6fini aux caract6ristiqu s a) f) et au bout dudit 
35 dispositif. au moins une bus de soufflage disposee sur un bord longitudinal dudit 
plan de travail, apte it produire en direction desdits produits une veine d'air sterile 
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s Ion une direction gdn^raie horizontale sensiblement paralldle audit plan de travail, 
ladite buse de soufflage comprenant en sortie un diffuseur d'air n mat6riau perfor^ 
comprenant des parties sup6rieure et inf6rieure qui produisent un flux d'air anti- 
inductif dont la vitesse de diffusion pr6sente une composante normale au plan de 
5 travail, ledit dispositif comprenant en outre d la jonction avec ladite buse de 
soufflage une jupe d'extr6mit6 verticale s*6tendant dans un plan perpendiculaire aux 
plans des jupes latdrales de ladite gaine, en direction dudit plan de travail jusqu'^i 
une distance d6termin6e de ce dernier pour autoriser le passage desdits produits 
sous ladite jupe d'extrdmitd. 

10 Elte propose aussi un ensemble de protection rapproch^e de produits 

disposes sur un plan de travail tel qu'un convoyeur, sensibles d la contamination 
vdhiculde par Tamblance, caract6ris6 en ce qu'il comprend un dispositif selon 
invention tel que d^fini aux caractdnstiques a) d e) et g) et au bout dudit dispositif, 
au moins une buse de soufflage disposSe sur un bord longitudinal dudit plan de 

15 travail, apte d produire en direction desdits produits une veine d'air sterile selon une 
direction gdndrale horizontale sensiblement parall^le audit plan de travail, ladite 
buse de soufflage comprenant en sortie un diffuseur d'air en matdriau perform 
comprenant des parties supdrieure et infdrieure qui produisent un flux d'air anti- 
inductif dont la vitesse de diffusion prdsente une composante normale au plan de 

20 travail, ledit dispositif comprenant en outre d la jonction avec ladite buse de 
soufflage une jupe d'extr^mitd verticale s'dtendant dans un plan perpendiculaire aux 
plans des jupes Iat6rales de ladite gaine. en direction dudit plan de travail jusqu'd 
une distance dMerminSe de ce dernier pour autoriser le passage desdits produits 
sous ladite jupe d'extrSmitd. 

25 La description qui va suivre en regard des dessins annexes donn6s d titre 

d'exemples non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste I'lnvention et 
comment elle peut 6tre r6alis6e. 

Sur les dessins annexes : 

- la figure 1 est une vue sch^matique en coupe selon A - A du dispositif 
30 de la figure 2, 

- la figure 2 est une vue schSmatique de face d'un premier mode de 
realisation d'un dispositif selon Tinvention, 

- la figure 3 est une vue de detail d'une extrdmit^ du dispositif de la figure 
4, 

35 - la figure 4 st une vue schdmatiqu en perspective d'un deuxi&me 

mode de realisation du dispositif selon I'invention, 



- la figure 5 st une vue de face d'un ensemble de protection rapproch6e 
selon invention, 

. la figure 6 est une vue de face d'un autre ensemble de protection 
rapproch6e selon Tinvention, et 

- la figure 7 est une vue en coupe longitudinale d'un Iroisidme mode de 
realisation selon Tinvention. 

Pr6limtnairement on notera que d'une figure & Tautre les 6l6ments 
identiques ou similalres des diff6rents modes de realisation repr6sent6s, seront 
dans la mesure du possible r6f6renc6s par les m6mes signes de r6f6rence. et ne 
seront pas ddcrits d chaque fois. 

Sur les figures 1 et 2 on a repr6sent6 un premier mode de realisation d'un 
dispositif de protection rapproch6e de produits disposes sur un plan de travail 12 tel 
qu'un convoyeur, sensibles S la contamination vehiculee par I'ambiance. Le plan de 
travail 12 repose sur le sol par rinterm6diaire d'un pied 13. 

Ce dispositif 100 comprend une pluralit6 de gaines en materiau souple 101, 
102, 103, ici au nombre de trois, juxtapos6es au-dessus du plan de travail 12, 
suivant une direction transversale aux bords longitudinaux du plan de travail 12. de 
telle sorte que les axes X des gaines 101. 102. 103 sont paralieies et s'6tendent 
dans un m6me plan paralldle au plan de travail 12. 

Les trois gaines 101, 102, 103 juxtapos^es couvrent la largeur et la 
longueur du plan de travail 12, et diffusent une veine d'air stdrile selon une direction 
verticale sensiblement perpendiculaire audit plan de travail 12. 

Les gaines sont ^ cet effet aliment6es en air sterile par des conduits 
d'alimentation en air individuals non repr6sentes. qui d6bouchent de maniSre 
etanche dans les gaines par le dessus desdites gaines. 

Les trois gaines identiques 101, 102, 103 ne seront pas decrites ici dans le 
detail. Elles sont du type de celles deje decrites dans la demands Internationale WO 
97/40325 appartenant d la demanderesse. 

En particulier, chaque gaine 101, 102, 103 est form6e d'une paroi 
superieure quasi-etanche demi-cylindrique et d'une paroi inferieure poreuse demi- 
cylindrique realisee en materiau souple perfor6. s'6tendant longitudinalement selon 
I'axe de la gaine et deiimitant entre elles un conduit cylindrique d'axe X 
d'alimentation en air sterile. 

En outr . le bord longitudinal exteme de la paroi superieure quasi-etanche 
d la gaine 101, 103 situ6 e chaque extremite de la juxtaposition de gain s. est 
proionge par une jup 104, 105 qui s'6tend verticalem nt en direction du plan de 
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travail et qui constitue un moyen de diffusion d'air sterile d vitess rapide 
(matdrialisd par les fidches v sur la figure 2) par rapport aux parois infSrieures 
poreuses desdites gaines qui diffusent I'air sterile d Vitesse lente (matdrialis^e par 
les fidches v sur la figure 2). 
5 La Vitesse moyenne de I'air sterile en sortie des parois poreuses des 

gaines est de Tordre de 0.4 m/s. 

Selon le mode de realisation reprdsentd sur les figures 1 et 2 les deux 
jupes 104, 105 sont de mdme longueur et s'dtendent jusqu*^ proximity immediate 
du plan de travail. 

1 0 Selon une variante representee sur la figure 6 on peut prdvoir que les deux 

jupes 104, 105 presentent des longueurs diff^rentes, une jupe longue 104 dont la 
longueur est egale approximativement d la hauteur prdvue entre Taxe X de la gaine 
101 et le plan de travail 12 et une jupe courte 105 dont la longueur est 
approximativement egale d la moitie de la longueur de la jupe longue 104. 

15 En outre, chaque gaine 101, 102, 103 comporte une extrdmite 102a 

accoiee d une parol 10 de sortie d'une machine, par exemple un four, comprenant 
une ouverture 11 det>ouchant sur le plan de travail 12. Cette parol 10 s'eidve 
verticalement de sol jusqu'au dessus desdites gaines. 

Lesdites extrSmites des gaines 101. 102. 103 etant rSalisees avec des 

20 disques .de tissu plat, elles prennent une forme tx)mbee sous la pression de I'air 
sterile circulant dans lesdites gaines. 

II existe alors un inten^alle d'air 1 entre lesdites extremites des gaines 101, 
102, 103 et la parol 10, et plus particulidrement entre les extremites des jupes 
laterales 104, 105 et la paroi 10. Get intervene d'air 1 est d'environ 30 d 35 mm. 

25 Pour eviter toute induction d'air contamine dans ledit intervene 1 , chaque 

extremite 102a de chaque gaine 102 est form6e par une paroi poreuse en materiau 
souple perfore. 

On cree ainsi dans ledit intervalle 1 une fuite d'air sterile dirigee vers 
I'exterieur d I'oppose du plan de travail 12, cette fuite d'air sterile contrant une 
30 eventuelle induction d'air ambiant dans ledit intervalle 1 vers ledit plan de travail 12. 

Ladite paroi d'extremite 102a et la paroi longitudinale inferieure poreuse de 
la gaine sont realisees en un materiau de mdme porosite. 

Le materiau souple perfore constituent la paroi longitudinale inferieure 
poreuse et lesdit s parois d'extremite 102a des gain s 101, 102 et 103 st un tissu 
35 synthetiqu tel qu'un tissu p lyester ou polypropylene. 



Pour des plans de travail ou des convoyeurs de grande longueur, on peut 
§tre amen6 ^ prolonger chacune des trois gaines souples juxtapos6es en 
positlonnant au bout de chaque gaine 102 une autre gaine simiiaire 102 allgnte 
avec celle-ci (voir figure 1). Les deux gaines align6es 102 n'ont pas de fixation 
m6canique entre elles. 

Ainsi, I'autre extr6nfiit6 102b de chacune des trois gaines juxtapos6es. 
situ6e d roppos6 de rextr6mit6 102a accol6e ^ la parol de sortie de machine 10. est 
accol6e ^ une parol d'extr*mlt6 102a de I'autre gaine simiiaire 102. 

Un intervalle d'air 1 est alors 6galement cr66 entre les deux parois 
d'extr6mlt6 102b, 102a accol6es des deux gaines mises bout 6 bout. 

Pour eviter une 6ventuelle induction d'aIr ambiant contamin6 dans cet 
inten/alle 1, une des deux extr6mit6s 102a, 102b accol6es des deux gaines 102 
align6es, est form6e d'une parol poreuse r§alis6e en mat6riau souple perford par 
exemple du type de celui constituent la parol longitudinale inf6rleure poreuse de 
chaque gaine. En effet, par cette parol d'extr6mit6 poreuse il est cr66 une fuite d'air 
st6rile vers I'extSrleur d l'oppos6 du plan de travail, contrant une 6ventuelle 
induction d'air contamin6 dans ledit inten/alle d'air 1. 

On peut 6galement pr6voir que les deux parois d'extr6mit6 102a, 102b 
accol6es des deux gaines atign6es 102 soient form6es par des parois poreuses en 
mat6riau souple perfor6. On cr6e aInsi dans ledit intervalle d'air 1 deux fuites d'air 
st6rile vers rext6rieur roppos6 du plan de travail 1 contrant une 6ventuelle 
induction d'air contamind dans ce dernier. 

Sur la figure 4 on a repr6sent§ un deuxi^me mode de r6alisation d'un 
dispositif 200 pour la protection rapproch^e de produits disposes sur un plan de 
travail tel qu'un convoyeur 12, senslbles d la contamination par I'ambiance. 

Ce dispositif 200 comprend sur chaque bord longitudinal dudit plan de 
travali12. deux buses de soufflage 201 mises bout ^ bout aptes ^ produire en 
direction des produits senslbles. une veine d'air st6rile selon une direction g6n6rale 
horizontale y sensiblement parall6le audit plan de travail 12 (voir figure 2). 

Comme le montre plus particullferement la figure 3. chaque buse de 
soufflage 201 comprenant en sortie un diffuseur d'air 202 en mat6riau perfor6 
comprenant des parties sup6rieures 202a et inf6rieure 202b qui produisent un flux 
d'air anti-inductif dont la vitesse de diffusion pr6sente une composante normaie au 
plan de travail 12. 

Sur chaque bord longitudinal du plan de travail 12, une buse de soufflage 
201 pr^sente une extr6mit6 201a accol6e k une parol de sortie 10 d'une machin , 



par exemple un four, qui pr6sente ici une ouverture 11 d6bouchant sur le plan de 
travail 12, ici un convoyeur. 

Un intervalle d'air 1 est alors 6galement cr66 entre chaque extr6mit6 201a 
de chaque buse et ladite parol. 
5 Pour 6viter une Induction d'air contamin6 dans cet intervalle d'air 1 chaque 

extr6mit6 201a de chaque buse de soufflage 201 est form6e par une parol poreuse 
r6alis6e en mat6riau perform. Cette parol poreuse pr6sente une longueur d'environ 
10cm (voir figure 3). 

En particulier. la parol d'extrdmitd 201a de chaque buse de soufflage 201 

10 et les parties supdrieure 202a et infdrieure 202b du diffuseur d'air 202 sont r6alis6es 
en t6le perforce de mSme porosity. 

Cet agencement d*extr6mit6 poreuse permet de creer une fuite d'air st6rile 
vers rext6rieur d I'opposd du plan de travail, contrant une eventuelle induction d'air 
contamin6 dans (edit intervalle d'air 1. 

15 De plus sur chaque bord longitudinal du convoyeur 12, k la jonction des 

deux buses de soufflage 201 mise bout S bout. 11 existe entre les deux extrdmit^s 
201b desdites buses un Intervalle d'air 1 de quelques millimdtres. 

Pour 6viter 6galement tout ph6nom6ne d'induction d'air contamin6 dans cet 
intervalle d'air 1, une des buses de soufflage 201 comporte une extrdmitd poreuse 

20 201b et 9U niveau de cette extr^mitd poreuse sur sa surface supdrieure s'^tendant 
horizontalement jusqu'd sa sortie, une bande 201c en matdriau perform (voir figure 
3). L'extr6mit6 poreuse 201b et ladite bande perforce 201c ferment un flux d'air 
sterile dirigS essentiellement verticalement ^ I'opposS du plan de travail 12. 

Cette bande perforce 201c pr^sente ici une largeur de 2 cm et une 

25 longueur de 10 cm. 

Sur la figure 5. on a repr6sent6 un ensemble de protection rapproch6e de 
produits P dispos6s sur un plan de travail 12 tel qu'un convoyeur, sensibles la 
contamination v6hicul6e par I'ambiance, qui comprend un dispositif 100 de 
protection constitu6 par des gaines juxtaposdes 101, 102, 103 en mat^riau souple, 

30 identique au dispositif represents sur la figure 2 et au bout de ce dispositif, une buse 
de soufflage 201 dispose sur chaque bord longitudinal dudit plan de travail 12, apte 
d produire en direction desdits produits P une veine d'air sterile selon une direction 
gSnSrale horizontale sensiblement paralldle audit plan de travail, chaque buse de 
soufflage compr nant en sortie un diffuseur d'air n mat6riau perfor6 comprenant 

35 d s parties supSrieure et infSrieure qui produisent un flux d'air anti*inductif dont la 
vitess de diffusion pr6sent une composant nonmale au plan de travail. 



Dans cet ensemble, il est pr6vu comme repr6sent6 sur la figure 2, de part 
et d'autr desdites galnes des jupes verticales 104, 105 pr6sentant des longueurs 
identiques. Les jupes s'6tendent Ici depuis I'axe des gaines jusqu'au bords 
longitudinaux du convoyeur 12. 

De plus, cheque extr6mit6 de chaque gaine 101, 102, 103 plac6e d la 
jonction avec les buses de soufflage 201, est formde par une parol poreuse en 
mat6riau souple perform du m6me type que celui constituant les parois 
longitudlnales Infdrieures poreuses desdites gaines. 

Les extr6mit6s des buses de soufflage 201 sont elles r6alis6es en t6le 
pleine totalement dtanche. 

Cet agencement pennet d'6viter une 6ventuelle induction d'air contamin6 
dans rintervalle 1 cr66 entre les gaines et les buses de soufflage. Cet intervene est 
de I'ordre de 20 mm pris entre les jupes Iat6rales verticales et les buses, 

Sur la figure 6, on a repr6sent6 une variante de I'ensemble de protection 
rapproch6e de la figure 5, selon laquelle il est pr6vu de part et d'autre des gaines 
souples juxtapos6es 101, 102, 103 des jupes verticales de longueurs diff^rentes, 
une jupe longue 104 dont la longueur est 6gale approximativement S la hauteur 
prdvue entre I'axe des gaines et le plan de travail et une jupe courte 105 dont la 
longueur est approximativement 6gale d la moiti6 de la longueur de la jupe longue. 

1! est pr6vu en outre d la jonction avec les buses de soufflage 201 , une jupe 
d'extr6mit6 verticale 106 s'6tendant devant les extr6mit6s des gaines. situ6es d la 
jonction avec les buses de soufflage, d partir des axes desdites gaines, dans un 
plan perpendiculaire aux plans des jupes lat^rales verticales 104, 105, en direction 
dudit plan de travail 12 jusqu'^i une distance d6termin6e de ce dernier pour autoriser 
le passage desdits produits sous ladite jupe d'extr6mit6106. 

Les extr6mit6s desdites gaines restent des parois poreuses et les 
extr6mit6s des buses de soufflage situ6es du c6t6 des gaines restent Stanches. 

Ce nouvel agencement permet d'6viter une 6ventuelle induction d'air 
contamin6 dans I'inten/alle 1 cr66 entre les gaines et les buses de soufflage. surtout 
du cdtS de la jupe latSrale courte 105. 

Sur la figure 7, on a represents un caisson 300 positionnS au dessus du 
plan de travail 12, aliments en air stSrile par un conduit 303 qui dSbouche dans le 
caisson par sa parol supSrieure Stanche. Ce caisson 300 prSsente une parol 
infSrieure poreuse 301 de diffusion d'air stSrile selon une direction verticale 
sensiblement p rpendiculaire au plan d travail 12, ladite paroi poreuse 301 Stent 
rSalisSe en tdle perforSe et prSsentant un profil tel qu' He assure une diffusion 
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centrale d'air sterile d vitesse lente bord6e de chaque c6t§ par une diffusion d'air 
sterile ^ Vitesse rapide. Un xtr6mit6 du caisson 300 est accol6e d une paroi de 
sortie 10 de machine. Ici cette paroi de sortie 10 comporte une ouverture 11 
d6bouchant sur le plan de travail 12. Cette extr6mit6 est form6e par une paroi 
5 comprenant au moins une zone poreuse 302 en mat6riau perfor6 s'6tendant sur 
toute la largeur dudit caisson 300 et s'6!evant d partir du bord inf6rieur dudit caisson 
sur une certaine hauteur d6termin6e ici de Tordre de 25 mm. 

En outre, le caisson 300 est prolong* axialement par un autre caisson 
identique 300 qui est mis au bout du premier caisson sans fixation m6canique avec 
10 ce dernier. 

L'extr6mit6 du deuxi6me caisson 300 accol6e a rextr*mit6 6tanche du 
premier caisson 300 comprend une zone poreuse 302 en mat6riau perfor6 
s'6tendant sur la largeur dudit caisson 300 et s'elevant & partir du bord inf6rieur 
dudit caisson sur une certaine hauteur d6tenmin6e Ici de Tordre de 25 mm. 
15 La porosit6 de la zone poreuse 302 des extr6mit6s et des parois inf6rieures 

de diffusion d'air st6rile 301 des caissons 300, sont dans ce cas typique identiques. 

Ces agencements d'extr6mit6 des caissons permettent 6galement d'6viter 
des inductions d'air contamln6 dans les intervenes d'air 1 cr66s entre la paroi 10 et 
le premier caisson et entre les deux extr6mit6s des caissons mis bout ^ bout, en 
20 cr6ant des fuites d'air dirigSes vers I'ext6rieur d roppos6 du plan de travail 12, 
contrant le flux d'air entrant 

De maniSre g^n^rale, la quality de Tair au niveau du plan de travail et au 
niveau des diff6rents modes de r6alisation dScrits pr6c6demment du dispositif de 
protection selon I'invention, ^ la jonction des extr6mit6s de ce dernier avec diff6rents 
25 type de parois. est de classe 10 en particules de 0,3 ^im, ce qui est un gage 
d'ambiance st§rile, notamment selon ia norma US Fed Std 209 E de 1992. 

La pr6sente invention n'est nullement Iimit6e^aux modes de realisation 
decrits et repr6sent§s, mais I'homme du m§tier saura y apporter toute variante 
conforme ^ son esprit. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif (100) pour la protection rapproch6e de produits dispos6s sur 
un plan de travail (12) tel qu'un convoyeur. sensibles d la contamination par 
ramblance, par diffusion d'une veine d'air st6rile selon una direction sensiblement 
perpendlculaire ou parall^le audit plan de travail, ledit dispositif s'6tendanl le long 
dudit plan de travail et pr6sentant au moins una extr6mit6 accol6e h une paroi (10) 
de sorte qu'il existe un Inten^alle d'air (1) entre ladite extr6mit6 et ladite parol, 
caract6ris6 en ce que ladite extr6mlt6 est fomi6e par une parol poreuse en matdriau 
perform, s'6tendant sensiblement perpendiculalrement d I'axe longitudinal (X) dudit 
dispositif, de mani6re d cr6er dans ledit intervalle (1) une fuite d'air sterile dirfg6e 
vers rext6rieur 6 I'oppos* du plan de travail (12), cette fuite d'air st6rile contrant une 
6ventuelle induction d'air ambiant dans ledit intervalle vers ledit plan de travail. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que ladite paroi (10) 
est une parol de sortie de machine pourvue d'une ouverture d6bouchant sur le 
convoyeur. 

3. Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2, caract6ris6 en co que 
ladite paroi est une paroi d'extr6mit6 d'un autre dispositif similaire avec lequel 11 
forme un ensemble de dispositifs pour la protection rapproch6e de produits 
dispos6s, sur un plan de travail de grande longueur, sensibles S la contamination 
v6hicul6e par rambiance. lesdits dispositifs 6tant mis bout i bout sans fixation 

m6canique entre eux. 

4. Dispositif selon la revendication 3, caract6ris6 en ce que ladite paroi est 
une paroi poreuse en mat6riau perfor6 par laquelle est cr66e une fuite d'air st6rile 
dirig6e vers I'ext6rieur S roppos6 dudit plan de travail. 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 S 4, caract6ris6 
en ce qu'il comprend au moins une gaine (101. 102. 103) en mat6riau soupl 
diffusant une veine d'air st6rile selon une direction vertlcale sensiblement 
perpendlculaire audit plan de travail (12), ladite gaine 6tant fonn6e d'une paroi 
sup6rieure quasi-6tanche et d'une paroi inf6rieure poreuse r6alis6e en mat6riau 
souple perfor6, s'6tendant longltudinalement selon I'axe (X) de la gaine et dSlimitant 
entre elles un conduit d'alimentation en air st6rile, et ladite extr6mit6 de la gaine 
etantfomi6e par une paroi poreuse r6alis6e en mat^riau souple perfor6. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caract§ris6 en ce que ladite parol 
d' xtr6mit§ t la paroi longitudinale inf§rieure poreuse de la gaine sont r6alis6es en 
un matSriau de m* me porosite. 
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7. Dispositif selon I'un des revendications 5 ou 6, caracteris6 n ce que le 
mat6riau souple perfor6 constituent la paroi longitudinal inf6rieure poreuse et ladite 
parol d'extr6mit6 de la gaine est un tissu synth6tique tel qu*un tissu polyester ou 
polypropylene. 

5 8, Dispositif selon Tune quelconque des revendications 5 A 7, caract6ris6 

en ce que chaque bord longitudinal de la paroi longitudinale sup6rieure quasi- 
6tanche de ladite gaine est prolong6e par une jupe (104, 105) qui s'6tend 
verticalement en direction du plan de travail (12) et qui constitue un moyen de 
diffusion d'air st6rile d vitesse rapide par rapport d la paroi longitudinale inf6rieure 
10 poreuse de la gaine qui diffuse i'air sterile d vitesse lente. 

9. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 5^7, caract6ris6 
en ce qu'il comprend une plurality de gaines (101, 102, 103) en mat6riau souple 
juxtapos6es de sorte que leurs axes (X) soient paralldles et dispos6s dans un mSme 
plan paralldle au plan de travail, lesdites gaines (101, 102, 103) couvrant toute la 

1 5 largeur dudit plan de travail (12). 

10. Dispositif selon la revendication 9, caractdris4 en ce que le bord 
longitudinal exteme de la parol sup6rieure quasi-6tanche de la gaine (101, 103) 
situ6e d chaque extrdmit6 de la juxtaposition de gaines, est prolong6 par une jupe 
(104, 105) qui s'6tend verticalement en direction du plan de travail (12) et qui 

20 constitue un moyen de diffusion d'air st6rile d vitesse rapide par rapport aux paroi s 
inf6rieures poreuses desdites gaines qui diffusent I'air st6rile d vitesse lente. 

11. Dispositif selon Tune des revendications 8 ou 10, caract6ris6 en ce que 
les deux jupes (104. 105) sont de m§me longueur et s'6tendent jusqu'd proximity 
immediate du plan de travail. 

25 12, Dispositif selon Tune des revendications 8 ou 10, caract6ris6 en ce que 

les deux jupes (104, 105) pr6sentent des longueurs diff6rentes, une jupe longue 
(104) dont la longueur est 6gale approximativement d la hauteur pr^yue entre Taxe 
de la gaine et le plan de travail et une jupe courte (105) dont la longueur est 
approximativement 6gale d la moiti6 de la longueur de la jupe longue. 

30 13. Dispositif (200) selon Tune quelconque des revendications 1 d 4, 

caract6ris6 en ce qu'il comprend au moins une buse de soufflage (201) dispos6e 
sur un bord longitudinal dudit plan de travail (12) et apte d produire en direction 
desdits produits une veine d'air st6rile selon une direction g6n6rale horizontale 
s nsiblement parallel audit plan de travail, ladite buse de soufflage (201) 

35 comprenant en sortie un diffuseur d'air (202) n mat6riau perfor6 pourvu de parties 
superieure et inferieure qui produisent un flux d'air antl-inductif dont la vitesse de 
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diffusion pr6sente une composante normale au plan de travail, ladite extrSmit^ 
(201a, 201b) de ladite buse de soufflage 6tant fomn6 par une paroi r6alis6e en 
mat^riau perform. 

14. Dispositif selon la revendication 13, caracl6ris6 en ce que ladite paroi 
5 d'extrdmitd (201a. 201b} de la buse de soufflage et les parties sup6rieure (202a) et 

inf6rieure (202b) du diffuseur d'air (202) sont r6alis6es en tfile perforce de mdme 
porositd. 

15. Dispositif selon Tune des revendications 13 ou 14, caract6ris6 en ce 
que la buse de soufflage comporte au niveau de ladite extrdmitd poreuse (201b), 

10 sur sa surface sup^rieure s'dtendant horizontalement jusqu'd sa sortie, une bande 
(201c) en mat6riau perfor6 formant un flux d'air sterile dirig6 essentiellement 
verticalement d I'opposd du plan de travail. 

16. Ensemble de protection rapprochSe de produits disposes sur un plan 
de travail tel qu'un convoyeur. sensibles d la contamination v6hicul§e par 

15 rambiance, caract6ris6 en ce qu*il comprend un dispositif (100) selon la 
revendication 11 et au bout dudit dispositif, au moins une buse de soufflage (201) 
disposde sur un bord longitudinal dudit plan de travail, apte ^ produire en direction 
desdits produits une veine d'air st6rile selon une direction g6n6rale horizontale 
sensiblement paralldle audit plan de travail, ladite buse de soufflage comprenant en 

20 sortie un diffuseur d'air en mat6riau perfor6 comprenant des parties sup6rieure et 
inf6rieure qui produisent un flux d*air anti-inductif dont la vitesse de diffusion 
pr6sente une composante normale au plan de travail, ledit dispositif comprenant en 
outre d la jonction avec ladite buse de soufflage une jupe d'extr6mit6 verticale 
s'6tendant dans un plan perpendiculaire aux plans des jupes Iat6rales de ladite 

25 gaine. en direction dudit plan de travail jusqu'i une distance d6termin6e de o 
dernier pour autoriser le passage desdits produits sous ladite jupe d'extr6mit6. 

17. Ensemble de protection rapproch6e de produits disposes sur un plan 
de travail tel qu'un convoyeur. sensibles d la contamination v6hicul6e par 
rambiance, caract6ris6 en ce qu'il comprend un dispositif (100) selon la 

30 revendication 12 et au bout dudit dispositif, au moins une buse de soufflage (201) 
dispos6e sur un bord longitudinal dudit plan de travail, apte produire en direction 
desdits produits une veine d'air st6rile selon une direction g6n6rale horizontale 
sensiblement parall6le audit plan de travail, ladite buse de soufflage comprenant en 
sortie un diffuseur d'air en mat6riau perfor6 compr nant des parties sup§ri ure et 

35 inferieure qui produis nt un flux d'air anti-inductif dont la vitess de diffusion 
pr6sente une composante normale au plan de travail, I dit dispositif comprenant en 
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outre d la jonction avec ladite buse de soufflage une jupe d'extr6mlt6 verticale 
s'6tendant dans un plan perp ndiculaire aux plans des jupes laterales ds ladite 
galne, en direction dudit plan de travail jusqu'd une distance d6tennln6e de ce 
dernier pour autoriser le passage desdits prodults sous ladite jupe d'extr6mit6. 
5 18. Dispositif selon I'une des revendications 1 d 4. caract6ris6 en ce qu'il 

comprend un caisson (300) positionn6 au-dessus du plan de travail (12), aliment6 
en air sterile et pr6sentant une paroi inWrieure (301) poreuse de diffusion d'air 
st6rile selon une direction verticale sensiblement perpendiculaire au plan de travail 
(12), ladite paroi poreuse 6tant rdalisde en t6lo perforce et pr6sentant un profil tel 

10 qu'elle assure une diffusion centrale d'air stdrile i vitesse lente bord6e de chaque 
c6t6 par une diffusion d'air st6rile d vitesse rapide. ladite extr6mit6 du caisson 6tant 
fonn6e par une parol comprenant au molns une zone poreuse (302) en mat6riau 
perform s'^tendant sur toute la largeur dudit caisson el s'6levant d partir du bord 
inf6rieur dudit caisson sur une certaine hauteur d6tennin6e. 

"•5 19. Dispositif selon la revendicatlon 18. caract6ris6 en ce que ladite 

hauteur est de I'ordre de 25 mm. 
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